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ขัน้ตอนกำรอบแข็งส ำหรับงำนทองสีเหลือง 

 
 
1.)  เตรียมชิน้งำนท่ีต้องกำรอบแข็ง ถ้ำชิน้งำนท่ีต้องกำร ต้องเช่ือมประกอบ ควรเช่ือมประกอบให้เรียบร้อย  
      ก่อนกำรอบแข็ง 
2.)  ควรใช้ บอริค แอซิด เคลือบชิน้งำน ก่อนน ำชิน้งำนเข้ำเตำอบ เพ่ือปอ้งกนักำรออกไซด์ท่ีรุนแรง   
3.)  เม่ืออณุหภมูิเตำอบมีควำมร้อน 300  ํC แล้ว น ำชิน้งำนท่ีต้องกำรอบแข็งเข้ำเตำอบ โดยเรียงชิน้งำนอยำ่งเป็นระเบียบ 

โดยไมค่วรทบักนั ระยะเวลำอบนำนประมำณ 1 - 2 ชัว่โมง ขึน้อยู่กบัควำมหนำของชิน้งำน ซึง่ชิน้งำนท่ีมีควำมหนำกวำ่ 
จะใช้ระยะเวลำในกำรอบนำนกวำ่ 

4.)  เม่ือครบระยะเวลำกำรอบแข็งแล้ว น ำชิน้งำนออกจำกเตำอบ และ ปล่อยให้เย็นตวัลงเอง 
5.)  ถ้ำต้องกำรล้ำงท ำควำมสะอำดชิน้งำน สำมำรถแชล่งน ำ้กรดอุน่ ๆ ได้ 
6.)  ถ้ำชิน้งำนสำมำรถร่อนได้ กำรร่อนสำมำรถช่วยให้คำ่ควำมแข็งเพิ่มขึน้อีก 
7.)  กำรอบแข็ง สำมำรถเพิ่มคำ่ควำมแข็งมำขึน้ประมำณ 30% - 50%  ขึน้อยู่กบัประเภทของอลัลอย 
 
หมำยเหตุ : ห้ำมใช้ควำมร้อนซ ำ้กบัชิน้งำนท่ีได้รับกำรอบแข็ง และ ได้รับควำมแข็งตำมต้องกำรแล้ว  
                   เพรำะจะท ำให้คำ่ควำมแข็งลดลงเป็นปกตเิหมือนก่อนอบแข็ง 
 


